krajowych i zagranicznych. Automatyka przemyslowa.

SP-41AS/42VAC

MODUL STEROWANIA
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OPCJE REGULACIJI CZASOW

TIGAZ: REG. ZEWNETRZNA JP1=0. A
TIGAZ: REG. WEWNETRZNA JP1=1.

T2GAZ: REG. ZEWNETRZNA  JP3=0.

T2GAZ: REG. WEWNETRZNA JP3=1.
T2 GAZ
MOTOR PREDKOSC TIGAZ T2GAZ 470K
MAX.
2/4 TAKT (ZATRZASK)
: ,{: T2 PRAD (UPALANIE)
470K
PRZYCISK UCHWYTU SPAWALNICZEGO
— i1l
Tl GAZ
B 0: P I B
470K
KONTAK TRON
CEWKA EL.ZAWORU J
PRZEW OD PRADOWY
/ SP-41AS St
B R ° TEST MOTOR
1 R
RS

% DOJAZD
10K
PREDK OSC PODAW ANIA DRUTU
10K ¢

CEWKA STYCZNIKA

-
o ol * | ﬂ:
BEZPIECZNIK

TRANSFORMATOR 50Hz

OPCJE ZASILANIA STEROWNIKA

b X2=24VAC: R1=680R R6=680R R5=50R.

D

X2=42VAC: R1=1K Ré6=1K R5=100R.

-
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Modut sterowania SP-41AS przeznaczony jest do montazu w potautomatach spawalniczych oraz podajnikach drutu elektrodowego
w zestawach spawalniczych. Posiada takie same funkcje jak modut sterowania US-41S montowany w urzadzeniach spawalniczych
produkcji Bester. Sterownik zapewnia ptynna regulacje predkosci podawania drutu oraz zatgczania pradu spawania | gazu ostonowego.

Umozliwia regulacje silnika podajnika drutu o napieciu 42V= (DC) o mocy do 110W. Sterownik posiada dynamiczne hamowanie silnika
podajnika. Zasilanie silnika z uktadu sterownika. Zasilanie sterownika 42V~ (AC) 50Hz. Dostawa obejmuje sterownik.

Funkcje regulacyjne sterownika Dane techniczne ogolne
* ptynna regulacja predkosci podawania drutu wraz z miekkim startem * Zastosowanie - uktad elektryczny urzadzen
* ptynna regulacja predkosci dojazdowe] drutu * Montaz w obwodzie pomiarowym | sterowania urzadzen
* ptynna regulacja wytaczenia z opoznieniem pradu spawania * Kategoria bezpieczenstwa "CE"
(regulacja wolnego konca drutu < regulacja upalania drutu > * Zgodnosc¢ wykonania produktu z normami
* ptynna regulacja czasu wyprzedzania gazu ostonowego | dyrektywami UE oraz krajowymi

* ptynna regulacja wytaczania gazu ostonowego
*wybor trybu pracy 2-takt/4-takt

* test drutu (wlaczenie gazu ostonowego)

* test drutu (wlaczenie podawania drutu)

Panel sterowania kompletnie zmontowany wraz z wyklejka i podzespotami
stanowi osobne wyposazenie modutu sterowania.Sterownik oraz panel
sterowania wykonywany na zamowienie serwisowe. ferminy wykonania
ustalane przez producenta w odniesieniu do ztozonych zamowien.
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e-mail: spa wsermscz@gmml. cong, bwro@ecm,-electmmc. pl
tel. kont.: +48 501 283 621, +48 34 368 1578 (z fax.)
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